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Ptyty laminowane trapezowe T-18.F zywicy poliestrowej wzmacniane wtoknem szklanym.
Wyprodukowano zgodnie z nasgpujacymi cechami i przepisami technicznymi:

Wzmocnienie: Wiokno szklane

% wiokna szklanego > =25%

Waga: 1,500 — 1,950 kg/fr(tolerancjat 5%)
Grubai¢: 1,0-1,3mm

Ciezar obgtosciowy: 1,4 g/cr

Kolor: Neutralny (inne kolory dogbne na zapytanie)
Przepuszczalr$o swiatha: 82% (1,0 mm) i 78% (1,3 mm)

Powloka z przeroczystej folii poliestrowe] nalmna podcza
walcowania na gaco na zewgtrznej powierzchni plyty
op&niajaca wystpowanie zjawiska erozji powierzchni, ngsania
woda, ekspozyaj wiokien zbrojenia.

Temperatura robocza: -40°C++12CC

Obrobka powierzchniowa:

Temperatura samozaptonu: okoto: 400°C

Laminaty w wersji standardowe] nig g&atwopalne, ale w kontakc
z ptomieniem pai sig bez kapania.

0,22 W/m° K (ASTM C177)

Reakcja na ogie

Wspotczynnik przewodzenia ciepta

():

zll\le):po’rczynnlk przenikania ciepta 220 W/ m? K (grubgié 1 mm)
Twardas¢ Barcol: 55+ 60 (ASTM D2583)
Liniowa rozszerzalng cieplna: 2,7 x10° °C* (ASTM D696)
Test zginania (speystaci): 6-7 GPa (ASTM D790)
Obciazenie state Zobacz schemat ajgen

Wzmocnione laminaty poliestrowenie ulegaa zmianom
w nastpstwie dziataniaroztworow nasipujacych kwaséw v

Odporngc chemiczna: podanych stzeniach i w temperaturach badamawartych mgdzy

30a50-°C

Kwas octowy = 5% Kwas siarkowy = 30%
Kwas solny = 10% Alkohol etylowy = 95%
Kwas azotowy = 10% Benzol = 30%

Produkt wykonany zgodnie z UNI EN 1013-2: 2000

Wybdr materialu do wykonania pokrycia dachowego imspetniad obowazujace wymagania prawne. Po pokryciach
wykonanych z tworzyw sztucznych nie ma chodat. Montaz i czynndci konserwacyjne mugzby¢ dokonywane z
zachowaniem zasad bezpietzsva.

Dane zawarte w tej tabeli technicznej opracowarmgaspodstawie aktualnych informacji iseadczeniu i zgodnie z posiadan
przez nas wiedg sa poprawne i doktadne. Przedstawione informacje st@owi gwarancji jakéci, poniewa warunki
zastosowania nie podlegajaszej bezpwedniej kontroli.



